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CD-ROM

A boritéban elhelyezett CD-ROM az SPX25 és SPX32 tipusu tomlészivattyuk hasznalati
utasitasat tartalmazza a kdvetkezé nyelveken:

Cealy Frangals Polaki Suomi
Dansk [taliano Portugués o 3 ()
Dieutsch Magyar Romdana

English {(UK) Nederlands Pyoormi

Espagnal Morgk =venska

A CD ezenkivil tartalmazza a tomlészivattyd cseréjére vonatkozé utasitasokat is. Ez a
cserélési Gtmutatd csak azoknak a felhasznaloknak szél, akik jartasak a hasznalati
Utmutato csere eljarasaiban.

Hogyan hasznéljuk a CD-ROM-ot?

1 Helyezze a CD-ROM-ot a CD-meghajtéba.

2 Tolja be a CD-meghaijtét.

A CD automatikusan elindul.

Varjon, amig a kiildnbz6 nyelvvaltozatok megjelennek a képernyén.

4 Valasszon nyelvet (kattintson ra egyet a baloldali egér-gombbal).
Az Acrobat Reader program automatikusan elindul, és a kivalasztott kezelési
utasitas megjelenik a képernyén.

w

Gyors megoldasok

A bal margén lathatok az egyes fejezetek és szakaszok cimei. Ezek azonnal
megnyilnak, ha rajuk kattintunk.

A szbvegben hiperhivatkozasok vannak a fejezetekre és szakaszokra. A
hiperhivatkozasok linkek a kivant fejezetekhez és szakaszokhoz csatlakoznak. Ha
rékattintunk a megfelel6 gyorsitd pontra, megjelenik a megfelel6 fejezet vagy szakasz a
képernyén.

Rendszer-kdvetelmények
A CD-ROM-on lévd program a PC-t6l az alabbi minimalis rendszer-teljesitményt igényli:
° Pentium | 100 MHz

° 64 MB bels6 memdria

° 256 szin

A PC-n az alabbi szoftverek legyenek meg:
° Adobe Acrobat Reader

° Internet Explorer
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Ez a tajékoztaté anyag a Watson-Marlow Bredel B.V. el6zetes irasbeli engedélye nélkiil
nem masolhaté és/vagy publikdlhaté semmilyen formaban — nyomtatva,
fénymasolassal, mikrofilmen vagy masként — sem elektronikus, sem mechanikus uton.
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B.V. és képvisel6i nem vallalnak felelésséget a kézikdnyv hasznalata nyoman
keletkezett karokért. A felelésségnek ez az atfogdé korlatozasa érvényes barmiféle
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kovetkezményes karokat, adatok elvesztését, bevétel vagy haszon elmaradasat, dologi
kart és harmadik fél kovetelését.

A Watson-Marlow Bredel B.V. a kézikdnyvben megadott informaciokat a ,leirt
allapotban” adja, én nem vallal felelésséget magéért a kézikdnyvért vagy annak
tartalmaért. A Watson-Marlow Bredel B.V. minden felelésséget és garanciat elharit.
Ezen kivil a Watson-Marlow Bredel B.V. nem véllal felel6sséget azért illetve garanciat
arra, hogy a kézikdnyv adatai pontosak, teljesek és napra készek.

A Watson-Marlow Bredel B.V. éltal hasznalt nevek, markanevek, markajelek, stb., a
markanevek védelmét biztosit6 jogszabalyok miatt nem hasznalhaték fel szabadon.
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1 Altalanos
11 Hogyan hasznéljuk a kézikdnyvet?

E kézikdnyv segédkonyvként hasznalhatd, melynek
segitségével a szakért6 felhasznalé képes lesz
bedllitani, belizemelni és karbantartani a cimlapon
felsorolt tdmlészivattyikat.

1.2 Eredeti utasitasok

A jelen kézikdnyv eredeti utasitdsai angolul irodtak.
Minden egyéb nyelvi véltozat az eredeti utasitasok
forditasa.

1.3 Egyéb atadott dokumentumok

Ebben az ismertetében rendszerint nincs megadva az
olyan részekre vonatkozé dokumentacié, mint a motor
vagy a Variable Frequency Drive (VFD). Am ha
kiegészité dokumentéacio kerul atadasra, 6n kdvesse e
kiegészité dokumentéacié utasitasait.

14 Szerviz és tdmogatas

Ha olyan tartalmu tajékoztatasra van sziksége, amely
meghaladja a kézikdbnyv kereteit — klldnleges
beallitdsok, telepités, karbantartds vagy javitasok,
forduljon a legkdzelebbi Watson-Marlow Bredel
markaképviselethez. Ellenérizze, rendelkezésére
alinak-e az alabbi adatok:

. Toml6szivattyu gyartasi szama
o Toml6szivattyu cikkszama

. Hajtém cikkszama

o Villanymotor cikkszama

. Frekvenciaszabalyz6 cikkszama

Ezek az adatok megtalalhaték a szivatty(, a szivattyd-
toml6, a hajtdémi és a villanymotor azonosité tablain
illetve cimkéin. Lasd: 4.1.1.
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Altalanos

15 Kdrnyezetvédelem és hulladékkezelés

@ VIGYAZAT!

A 9 Minden esetben tartsa be a toml{szivatty(
<_ (jra nem hasznosithato) részeire
vonatkozé helyi szabalyozdkat!

Jarjon utana a helyi 6nkormanyzatnal, milyen
lehetéségei vannak a csomagoléanyagok,
(szennyezett) kendéanyagok és olajok
Ujrahasznositasanak.




Biztonsag

WATSON

2 Biztonsag
2.1 Jelzések

A kézikényv az aldbbi szimbdlumokat hasznélja:

karosodasat okozhatja, vagy sulyos fizikai
sérilést idézhet el6.

VIGYAZAT!

Ha egy ilyen eljarast, tennivalét nem
kdvetnek pontosan, az a szivattyd, a
munkakdrnyezet vagy a természeti
kdrnyezet sulyos karosodasat okozhatja.

FIGYELEM!
A Ha egy ilyen eljarast, tennivalét nem
kévetnek pontosan, az a szivattyu sulyos

Eszrevételek, javaslatok, tanacsok.

FIGYELEM!

A robbanasveszélyes légkdrre utald
eljarasok, észrevételek, javaslatok és
tanacsok a 94/9/EK sz. iranyelvvel (ATEX)
vannak 6sszhangban.

®)|[w-

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A szivattyl kizarolag arra alkalmas termékek
szivattyuzasara hasznalhat6. Minden mas jellegl
alkalmazés ellentétben all a rendeltetésszerl hasznalat
elvével.

Az EN 292-1 szabvany a kévetkez6képpen hatarozza
meg a ,rendeltetésszerl hasznalatot™: ,olyan hasznalat,
amelyre a miszaki terméket gyarilag szantak,
o0sszhangban a gyarté miiszaki el6irasaival, amint az a
vasarlaskor atvett technikai dokumentumok leirjak”. Ha
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Biztonsag

ezzel kapcsolatban kétség meridl fel, az a
rendeltetésszeri hasznalat, amit a termék felépitése,
kivitele és funkcidja alapjan meg lehet réla allapitani. A
hasznalati utasitasban foglaltak betartasa ugyancsak
része a rendeltetésszeril hasznalatnak.

A szivattyut csakis a fent leirt céllal lehet hasznalni. A
gyarté nem tehetd feleléssé olyan karosodasokért vagy
sérulésekért, amelyek a nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl erednek. Ha meg kivanja valtoztatni
szivattyl az alkalmazasét, el6bb vegye fel a kapcsolatot
a Watson-Marlow Bredel képviselettel.

2.3 Robbanéasveszélyes légkorben valé
hasznalat

Kézikdnyvben leirt szivattydfej és hajtomi alkalmas
arra, hogy a berendezést robbanasveszélyes
kornyezetben is hasznaljak. A szivattyik megfelelnek a
94/9/EK sz. eur6pai iranyelv (ATEX iranyelv)
eléirdsainak.

A szivattyuk besorolasa:

. 2 GD c k T4 kategoriaju, 1l. Csoportba tartozé

készulékek

2.4 Felelésség

A gyéarté nem véllal felel6sséget olyan karokért, melyek
a biztonsagi elbirasok és e kézikdnyv haszndlati
utasitasai, tovabbd az atadott dokumentacidban
foglaltak nem kelléen szigord betartasa miatt
keletkeztek, vagy amiatt, hogy hanyagsag tortént a
boritélapon  felsorolt  szivattyk  belizemelése,
karbantartasa vagy javitasa kozben. Az adott
munkakdorilményektél vagy a munka kdzbe felhasznalt
tartozékoktdl fliggéen mas biztonsagi el6irasok
betartasara is sziikség lehet.

11



Biztonsag

Ha a szivattyd haszndlata kdzben veszélyforrasra
bukkant, azonnal vegye fel a kapcsolatot a Watson-
Marlow Bredel képviselettel.

FIGYELEM!
A A szivatty( hasznal6ja minden esetben

teljes kor( felelésséggel tartozik az
érvényben lév6 biztonsagi elbirasok és
iranyelvek betartasaért! A szivattyl
hasznalata kdzben a biztonsagi
eléirasokat és iranyelveket be kell tartani.

25 A felhaszndl6 képzettsége

A szivattyd  belzemelését, hasznalatdt és
karbantartasat csak jol képzett és megfeleld
képesitésekkel rendelkezd személyek végezhetik. Csak
jol képzett és megfeleld képesitésekkel rendelkezé
személyek feliigyelete és feleléssége mellett
hasznalhatja a szivattylt ideiglenes személyzet vagy
olyanok, akik betanitas alatt allnak.

2.6 El6irasok és utasitasok
o Barki, aki a szivattyat haszndlja, tisztaban kell

lennie a kézikonyv tartalmaval, és nagy
gondossaggal be kell tartania annak utasitasait.

i Soha nem szabad megvaltoztatni az egyes
tennivalok sorrendjét.

o A kézikdbnyv legyen mindig a szivattyl
kdzelében!

12



Garancidlis feltételek

3 Garancidlis feltételek

A gyarté 2 év garanciat vallal a szivattyd Osszes
alkatrészére. Ez annyit jelent, hogy minden alkatrész és
részegység ingyen javitasra vagy cserére keril az
elhasznalodé alkatrészek kivételével, amilyenek pl. a
szivattyutdomlék, tomlészorité bilincsek, szoritépofak,
golyoscsapagyak, koptatogylriik és tomitések, vagy
azok az alkatrészek, melyeket helytelenil hasznéltak
vagy amelyek szandékosan, szandékossag miatt
sériltek meg.

Ha olyan alkatrészeket hasznal fel, melyek nem
Watson-Marlow Bredel alkatrészek, akkor minden
garancia elvész.

Azok a tonkrement alkatrészek, melyekre érvényesek a
garancia-feltételek, visszakildhet6k a gyartohoz. Az
alkatrészekhez csatolni kell egy kitoltétt és alairt
biztonsagi adatlapot, amelynek mintaja megtalalhat6 a
kézikdbnyv végén. A biztonsagi adatlapot a szallitasnal
hasznalt dobozon kiviilre kell felhelyezni. A gyartéhoz
torténd visszaszallitds elbtt az elszennyez6dott illetve
vegyszerek vagy egyéb anyagok miatt korrodalédott
alkatrészeket tisztitsuk meg. A biztonsagi adatlapon
ezen kivil fel kell tintetni, milyen tisztitasi eljarast
kovettek, és jelezni kell, hogy a késziléket a
szennyez6désektdl megtisztitottdk. A biztonsagi
adatlapra minden tételnél sziikség van, akkor is, ha az
alkatrészek nem kerultek felhasznélasra.

Az a garancia, amelyet a Watson-Marlow Bredel B.V.
helyett barmely cég vagy személy nyujt, ideértve a
Watson-Marlow Bredel B.V. képviseldjét,
leanyvéllalatat, illetve hivatalos forgalmazéjat, és nem
felel meg a fentieknek, nem kotelezé érvényl a
Watson-Marlow Bredel B.V.-re nézve, hacsak a
Watson-Marlow  Bredel B.V. igazgatdja vagy
menedzsere errdl irasban kifejezetten masként nem
rendelkezett.
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4 Leiras
4.1 A termék azonositasa
4.1.1 A termék azonositasa

A szivattyd azonosité adatai megtalalhatok az
azonositd tablan vagy a cimkéken, a kovetkezé

helyeken:

A: Szivattyufej

B: Hajtom{

C: Elektromotor

D: A szivatty(témlé

E: Frekvenciaszabalyz6 (rendelhetd)

4.1.2 A szivattyu azonositasa
A szivattyUfejen talalhatdé azonosité tablan a kovetkezd
adatok talalhatok:

A: Tipusszam
B: Gyéri szam
C: ATEX kdd és dokumentumszam
D: Gyartasi év

4.1.3 A hajtémii azonositasa

A hajtébmlvon taldlhaté azonositdé tablan a kovetkezd
adatok talalhatok:

: Cikkszam

Gyari szam

Tipusszam

Fordulatszam-csokkentés

Percenkénti fordulatszam

Szallitaskor benne Iévd kendanyag tipusa

TmoOw>»

= = T 1)
WATSON ot g v |

YEARL =

\Wtson-Meriow Drecel BV c (!
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freen m
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4.1.4 Az elektromotor azonositasa
Az elektromotoron taldlhaté azonositdé tablan a
kovetkez6 adatok talalhatok:

: Tipusszam

Gyari szam

Cikkszam

Bekotések

Frekvencia

Fordulatszam

Teljesitmény
Teljesitménytényezd
Aramerésség

TIOITMOO W

4.1.5 A frekvenciaszabalyzé azonositasa

A Watson-Marlow Bredel valtozé frekvenciaji meghajté
(VFD) azonosité tablajan a kovetkez6 adatok
talalhatok:

A: Cikkszam

4.1.6 A szivattyu-tdmloé azonositasa
A tomlén talalhaté cimkén a kovetkez6 adatok
talalhatok:

A: Utanrendelési szam

B: Bels6 atméré

C: A belsé bevonat anyaganak tipusa

D Maximalis megengedett izemi nyomas
E Gyartasi kod

oI

b= -

A

SN | S—
O | —
D
E——a—
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4.2 A szivattyl szerkezeti felépitése

Szivattyatémlé

Szivattyahaz

Forgorész

Nyomopapucsok

Fedél

Aldtamasztas

Hajtéma

Elektromotor

Motor nélkili adapter (rendelhetd)
Frekvenciavato (rendelhetd)

STIOMmMOOwW>

4.3 A szivattyl miikodése

A szivattydfej legfontosabb része egy kilonleges
kiképzési szivattyu-tdomlé (A), amely a szivattyuhaz (B)
belsejében hajlitott helyzetben talalhaté. A tomid

16
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mindkét vége illesztéperemmel van a szivo illetve a
nyomo csovekkel Osszeillesztve (C). A hordfellletre
szerelt forgorész (D) két egymassal szemben &llé
nyomodpapuccsal (E), a szivofej kozéppontjdban
talalhato.

Az 1. Utemben az als6 nyomoépapucs a forgorész
korkébros  mozgasa nyoman  @dsszenyomja a
szivattyatomlét, s ezzel atkényszeriti a témlén a
folyadékot. Amint a nyomoépapucs tovabbhalad, a
tomlé, anyaga mechanikai tulajdonsagai miatt
visszanyeri eredeti alakjat.

A 2. ltemben a termék, a forgorész folyamatos
forgbmozgasanak kdszonhetéen felszivadik a tomlébe.

Ezt kdvetéen a 3. Utemben a masik nyomépapucs
nyomja 6ssze a szivatty(tomlét. A forgorész folyamatos
korkdros mozgasanak készénhetéen nemcsak az Ujabb
termék-adag aramlik be, hanem a nyomépapucs
egyduttal kiszoritja a mar jelen Iévé terméket a tomlébol.
Amikor az elsé nyomdépapucs éppen elhagyja a tomlét,
a masodik maris kozelit hozza, megakadalyozva ezzel
a folyadék visszaaramlasat. A folyadék kiszoritasanak
ezt a modjat a térfogat-kiszoritas elvének is nevezik.
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4.4 Szivattyatomlé

4.4.1 Altalanos

A: A kulsé extrudalt réteg természetes gumi
B: Négy erésitd nylonréteg i
C: Extrudalt bélés

A tdmld belseje anyaganak a szivattylzott folyadékkal
szemben ellenallénak kell lennie. Attol fliggéen kell a i
szivattyatomld fajtajat kivalasztani, hogy milyen anyag
szivattylzasat szeretnék vele végezni. Mindegyik
szivattyu tipusunkhoz tébbféle témlét tudunk szallitani.

A témlé tipusat a bélés anyaga hatarozza meg. Az
egyes tipusok eltéré szinkdddal vannak megjel6lve.

A tomlé tipusa Anyag Szinkod
NR Természetes Bibor
gumi
NBR Perbunén Sarga
EPDM EPDM Piros
CSM Hypalon® Kék
° A szivattyutomlék vegyi és hémérsékleti
1 ellendllo-képességét beszélje meg a
Watson-Marlow Bredel képvisel&jével.

A Watson-Marlow Bredel szivattyatémléit a gyartod
gondosan megmunkalta, mivel a cséfal vastagsaganal
igen szlikek a tlréshatarok. Az alabbiak miatt nagyon
fontos, hogy a szivattyutdmlé szamara biztositva legyen

a megfelel6 kompresszio:

. Ha a kompresszié til magas, az megterheli a
szivattyt és a szivattyGtomlét, mialtal
csokkenhet a szivattydatomlé és a csapagyak
hasznos élettartama.
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i Ha a kompresszio tul alacsony, az alacsony
teljesitményhez és visszafolyashoz vezethet. A
visszafolyds csokkenti a szivattyd tomld
hasznos élettartamat.

4.4.2 A tomlényomas beallitasa (betétlapokkal)
Ahhoz, hogy optimalis legyen a szivattyGtdml6é hasznos
élettartama, beallithatd a tomlényomas oly maodon,
hogy a nyomépapucsok alad bizonyos szamu alatétet
helyeziink. Az alatéteket (A) a forgorész (B) és a
nyomopapucs (C) kozott kell elhelyezni. A betétlapok
szama alkalmazasonkeént kilonbozik.

7.8 cim( rész ismerteti, miként kell a hézagold
alatéteket kivalasztani és bedllitani.

4.4.3 Kenés és hiités

A szivattydfej Watson-Marlow Bredel Genuine Hose
Lubricant kenbanyaggal van feltdltve. Ez a kenbanyag
végzi a kenést, és annak a hének az elvezetését, amely
a nyomopapucsok és a szivattyatomldé surlédasa
kdzben keletkezik.

A kenbanyag élelmiszer-besorolasu. A sziikséges
mennyiséget és az NSF regisztraciot illetéen lasd:
10.1.4.

4.5 Hajtom

Az ebben a Kézikdnyvben ismertetett szivattyuknal
koz0s tengelyl hajtémii egységek talalhatok.

A hajtomivek labtdmasszal vannak ellatva. A kiallo
tengelyen csap talalhato.
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4.6 Elektromotor

A gyartd altal rendszeresitett elektromotor egy
szabvanyos kalitkas motor. A m{iszaki leirast lasd: 10.4.
Ha a szivattyut robbanasveszélyes kornyezetben kell
hasznélni, vegye fel a kapcsolatot a Watson-Marlow
Brede képviselettel.

4.7 A frekvenciavalto

Olvassa el a szallitotél kapott dokumentaciét, valamint
a kovetkez6 részt is: 10.5. Ha a szivattyat
robbanasveszélyes kdrnyezetben kell hasznalni, vegye
fel a kapcsolatot a Watson-Marlow Brede képviselettel.

4.8 Opcidk

A tdmlészivattydkhoz az  aldbbi  kiegésziték
vasérolhatok:

. A kendanyag magas szintjét jelzé Uszékapcsolo

i A kenbGanyag alacsony szintjét jelz6
Uszokapcsolo

° Fordulatszamlalo

. Epoxy nyomopapucsok

i Rozsdamentes acél 316-0s bilincsek,

karimatarté kengyelek, tdmlébilincsek, szerelést
segit6 cikkek

. Specidlis konfiguracié potencialisan
robbanasveszélyes helyen.

A magas szint(i isz6 kapcsol6 hasznalata
kotelez6 a potencidlisan
robbanasveszélyes kdrnyezetekben.

Ha a szivatty(t robbanasveszélyes
kérnyezetben kell hasznalni, vegye fel a
kapcsolatot a Watson-Marlow Brede
képviselettel.

i o
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5 Belizemelés
5.1 Kicsomagolas

Kicsomagolaskor kdvesse a szivattyd csomagolasan
vagy magan a szivattyun feltiintetett utasitasokat.

5.2 Ellenérzés

Ellenérizze, hogy az érkezett-e meg, amit megrendelt,
€s nincs-e az arun szallits miatti sérulés. Lasd: 4.1.1.
Haladéktalanul jelezzen béarmilyen sérllést a
legkozelebbi Watson-Marlow Bredel képviseletnek!

5.3 A belizemelés korilményei

5.3.1 Kornyezeti viszonyok

Gondoskodjon arrél, hogy a kérnyezeti hémérséklet ott,
ahol a szivattyat hasznaljak, ne legyen -20 °C-nal
alacsonyabb és +45 °C-nal magasabb.

5.3.2 Osszeszerelés

. A szivattyd anyagai és véddérétegei lehetévé
teszik a beltéri Osszeszerelést és a veédett
helyen torténé kiltéri dsszeszerelést egyarant.
Bizonyos korulmények kozott a szivattyd —
korlatozottan — alkalmas a kdiltéri, s6s vagy
agressziv légkorben térténd miikodtetésre. Ha
tovabbi informacidkra van sziiksége, forduljon a
kozeli Watson-Marlow Bredel képviselethez.

° Ellendrizze, hogy a padozat felszine vizszintes-
e; méterenként legfeljebb 1 mm-es lejtés lehet.

i A szerelési felllet vizszintes legyen, a lejtés
pedig méterenként 1 mm.

o A szivatty( koril legyen elegendé terilet ahhoz,

hogy el lehessen rajta végezni a sziikséges
karbantartasokat. Legyen a helyiség jol
szell6z6, hogy a szivattyl altal fejlesztett hé
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5.3.3

eltavozhasson. Tartsunk bizonyos tavolsagot a
villanymotor szell6zéfedelétdl, hogy biztositsuk
a szukséges hitélevegd ellatast.

Csévezeték-rendszer

A szivd és nyomO vezetékek méretezéséhez és
csatlakoztataséhoz vegye figyelembe az alabbiakat:

A szive- és nyomovezetékek furatatmérdje
nagyobb, mint a szivatty(témlé furatatmérdgje.
Tovébbi informéaciéért forduljon a Watson-
Marlow Bredel képviselethez.

A nyomovezetéknél ne legyenek éles hajlatok!
A meghajlitott nyomovezeték atmérdje legyen a
lehet6 legnagyobb (kivanatos: 5S). T-
csatlakozok helyett ajanlatos Y-csatlakozokat
hasznalni.

Tanacsoljuk, hogy mind a szivé- ,mind a nyomé
agban alkalmazzon a legalabb I' tdmléhossznyi
flexibilis tomlét. lly médon megelézhetd, hogy a
csatlakozd vezetékeket el kelljen tavolitani a
szivattyatdmlé cseréjekor.

A szivo- és nyomoOvezetékek hosszat a lehetd
legrdvidebbre alakitsa kil

A rugalmas témlékhodz vélasszon kompatibilis
anyagokat, és figyelien arra, hogy az
Osszeszerelés felelien meg a rendszer tervezett
nyomasanak.

El6zze meg annak lehetéségét, hogy a
témlészivattyd Gizemi nyomasa meg ne haladja
az el6irt mértéket. Lasd: 10.1.1. Ha sziikséges,
szereljen fel tiiInyomas-szelepet.

VIGYAZAT!
A Vegye figyelembe a megengedhetd

maximalis izemi nyomast a nyomo
oldalon! A maximdlis (izemi nyomas
tullépése sulyosan karosithatja a
szivattyut.
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o A cs6karimakra nehezed6 eré6 nem haladhatja
meg a maximumot. A megengedhetd terhelési
értékeket az alabbi tablazat tartalmazza:

A csoékariman megengedheté maximalis terhelés

[N]

Eré SPX25 SPX32
F1 600 600
F2 500 500
F3 200 200

5.3.4 Frekvenciavaltoval szerelt hajtas

FIGYELEM!
& A Watson-Marlow Bredel-féle VFD nem

rendelkezik mdkédtetékapcsoloval, ezért
automatikusan indit, ha a gép feszlltséget
kap.

Ha a tomlészivattyd a Watson-Marlow Bredel
frekvenciavaltés hajtassal van ellatva, figyelien a
kovetkezékre:

. Vigyazzon, hogy a motor ne induljon
automatikusan Ujra egy nem szandékos leallast
kovetéen.

Aramellatasi vagy mechanikai hiba esetén a
Watson-Marlow Bredel-féle frekvenciavaltos
szabalyoz6 ledllitta a motort.  Miutan
megszintették a hiba okat, a motor
automatikusan Ujraindulhat. Az automatikus
Ujrainditas azonban veszélyezteti a szivattyl
bizonyos beallitasait.

. Minden burkolaton kivili vezérl6kabel legyen
learnyékolt, és a keresztmetszete legyen 0,22
és 1 mm? kozott. A védelem legyen mindkét
végen foldelt.
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5.4 A szivattyl emelése és mozgatasa

A szivattydfej emelése és mozgatasa az emelési
pontndl torténik. Az emelési pont (fll) (A) a szivattyufej
héatoldalan talalhat6. A tdmegadatokat lasd: 10.1.5.

A teljes szivattyl, azaz a szivattylUfej, hajtomi és
elektromotor egyitt, ugy emelhet6é meg, hogy az
emelési pont hasznalata mellett megfelelé teherbirasu
hevedert (A) hasznalunk. A témegadatokat lasd: 10.1.5.

FIGYELEM!
& Ha a szivattyGt emelni kell, gy6z6djon meg

arrél, hogy minden emeléskor minden
szokasos intézkedést betartanak, és az
emelést szakképzett személyek végzik.

5.5 A szivattyU elhelyezése

A szivatty(t vizszintes feluleten kell elhelyezni.
Hasznaljon a szivattyd rogzitéséhez megfeleld
alapzatcsavarokat!
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6

6.1

Beinditas

Elékésziletek

FIGYELEM!
A A Watson-Marlow Bredel-féle VFD nem

rendelkezik mdkédtetékapcsoloval, ezért
automatikusan indit, ha a gép feszlltséget
kap.

FIGYELEM!
A Mielétt barmilyen munkat végezne a

szivattyun, valassza le és zérja le az
aramellatast.

Varjon két percet a kondenzatorok
fesziiltségmentessé valasa érdekében.
Erre akkor van sziikség, ha a motor motor
frekvenciavaltos hajtassal van ellatva, és
az aramellatasa egyfazisu.

Csatlakoztassa az elektromotort, és ha van, a
frekvenciaszabalyzot a helyileg érvényben 1évé
szabalyok szerint. Lasd: 5.3.4. Gondoskodni
kell arrél, hogy a villanyszerelési munkat
szakképzett személyzet végezze.

A kendanyag szintie az ellen6rzé ablakban
legyen a minimum-szint f6l6tt. Ha szlikséges, a
szell6zényilasos dugoén keresztil toltson be
Watson-Marlow Bredel Genuine Hose Lubricant
kendanyagot. Lasd még: 7.4.

Ellenérizze a forgérész forgasiranyat.

Ellenérizze, hogy a tavtarté lemezek szama
megfelel-e az adott alkalmazasnak. Lasd:
10.1.7.

Ha allitani szeretne a tdml6ben jelen levd
kompressziés nyomason, lasd: 7.8.
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6.2

Beinditas

Csatlakoztassa a cs6hélézatot. Nem lehet jelen
semmilyen akadaly, példaul zart szelepek.

Kapcsolja be a tomlészivattyt.
Ellendrizze a forgbérész forgasiranyat.

Ellendrizze a tdmlészivattyu teljesitményét. Ha
a kapacitas eltér a miszaki leirastol, kdvesse
az utasitasokat a kdvetkez6 fejezetben: 9, vagy
forduljon a Watson-Marlow Bredel
képviselethez.

Ellenérizze a frekvenciaszabalyzé teljesitmény-
tartomanyat. Barmilyen eltérés esetén olvasson
bele a szallité altal kiadott dokumentéaciéba-

A karbantartdsi tablazat 2-4. pontjainak
megfeleléen ellendrizze a szivattyut; lasd: 7.2.
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7 Karbantartas

7.1 Altalanos

AN

FIGYELEM!

Mieldétt barmilyen munkat végezne a
szivattyln, valassza le és zarja le az
aramellatast.

Varjon két percet a kondenzatorok
fesziiltségmentessé valasa érdekében.
Erre akkor van sziikség, ha a Watson-
Marlow Bredel motor frekvenciavaltos
hajtassal van ellatva, és az aramellatasa
egyfazisu.

AN

FIGYELEM!

Csak eredeti Watson-Marlow Bredel
alkatrészek hasznalhat6k a szivattyu
karbantartasakor. A Watson-Marlow Bredel
nem garantélja a megfelelé mikddést, és
nem vallalja a garanciat azokért a karokért,
melyek nem eredeti alkatrészek
hasznalata miatt kovetkeztek be. Lasd
még a kovetkezd fejezeteket: 2 és 3.

7.2 Karbantartés és idészakos felllvizsgélat

Az aldbbi séma bemutatja, hogy milyen karbantartasra
és id6szakos atvizsgalasokra van szilkség a szivattyu

optimalis

biztonsagéanak, mikddésének és

élettartaméanak garantalaséhoz.
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Pont Tennival6 Végrehajtas Megjegyzés
1 Ellenérizze a kenéanyag | A szivattyd beinditdsa A kenbanyag szintje az
szintjét. elétt és Gtemezett ellenérzé ablakban
idékozonként legyen a minimum-szint
Uzemeltetés kdzben. folott.
Ha sziikséges, toltse fel
a kendanyagot. Lasd
még: 7.4.
2 Ellenérizze a A szivattyl beinditasa Lasd: 9.
szivattyUfejet, nem elétt és Gtemezett
szivargott-e ki id6kozonként
kendanyag a fedél, a Uizemeltetés kdzben.
karima és a szivoéfej
hatoldala korl.
3 Ellenérizze, nincs-e A szivatty( beinditasa Ha szivargast észlel,
szivargas a hajtominél. | elétt és Utemezett vegye fel a kapcsolatot a
id6kozonként Watson-Marlow Bredel
Uzemeltetés kdzben. képviselettel.
4 Ellen6rizze, nem Utemezett id6kézonként | Lasd: 9.
véltozik-e a szivattyu lizemeltetés kdzben.
hémérséklete, nem hall-
e kilénds hangokat.
5 Ellenérizze, nem A szivattyatémlé Léasd: 7.6.
sériiltek-e a cseréjekor.
nyomépapucsok.
6 A szivattyatdmlé belsé | A rendszer tisztitdsa Lasd: 7.3.
tisztitasa. vagy a termék cseréje.
7 A szivattyutomld Preventiv médon, azaz a | Lasd: 7.6.
cseréje. hasznos élettartam
75%-4anak eltelte utan.
8 Kenbanyag cseréje. Minden 2. tomlécsere Lasd: 7.4.

utan, vagy 5000
munkadra elteltével,
amelyik el6bb
bekdvetkezik, vagy
toml6szakadas utan.
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Pont Tennival6 Végrehajtas Megjegyzés

9 Olajcsere a hajtémiben. | Lasd a kenéanyag Lasd: 7.5.
tablazatat: 10.2.

10 | Tomités cseréje. Szikség setén. Lasd: 7.7.2.

11 | A koptatégydr( cseréje. | Sziikség setén. Lasd: 7.7.2.

12 | A nyomépapucsok Kopas a fellileten. Lasd: 7.7.1.

cseréje.

13 | Csapagyak cseréje. Szilikség setén. Lasd: 7.7.2.
Robbanéasveszélyes Lasd: 7.7.1.
kérnyezetben preventiv | Kizarélag potencialisan
maédon: 20.000 lizemora | robbanasveszélyes
utan, vagy ha felmertil a | kdérnyezetben
sériilés gyanuja. hasznalhat6

(2GDckT4
kateg6riaju, 1. csoportba
tartozé késziilékek).

14 | Atdmlbszivattyd Robbanésveszélyes Kizarolag potencialisan

tisztitasa. (poros) légkdrben a port | robbanasveszélyes
rendszeresen ki kell kdrnyezetben
tisztitani. hasznalhat6
(2GDckT4
kategoriaja, Il. csoportba
tartozo készulékek).
7.3 A szivattyutomlé tisztitasa

A tdmlé kdnnyen tisztithatd: szivattyut tiszta vizzel kell
oObliteni. Ha tisztitdszert tesz a vizbe, ellenérizze, hogy
ellendllé-e vele szemben a tomlé bélésanyaga. Fontos
még, hogy a témld legyen ellenallé a tisztitas héfokaval
szemben. Kuldnleges tisztitd golydcskak (tdmbok) is
kaphatdk (érdeklédjon a legkézelebbi Watson-Marlow
Bredel képviseletnél).
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7.4 Kenéanyag cseréje

1. Az (A) télcat helyezze a szivattyd burkolatan
talalhatd leereszté csavar ald. Tavolitsa el a
leeresztd dugét (B). Fogja fel a talcaval a kiomlé
kenbanyagot. Csavarja vissza a leeresztd
csavart.

2. A szivattyUhaz a szell6z6n (A) keresztil tolthetd
fel ken6anyaggal — a szivattydhaz hatoldalan.
Ennek érdekében tavolitsa el a szell6z6 sapkat
(B), és illesszen tolcsért (C) a szell6zbnyilasba.
Annak érdekében, hogy gyorsabban menjen a
feltltés, tavolitsa el a szivattyuhaz eléoldalan
talalhatd szell6z6 sapkat (D). Ontse be a
télcséren at a kenbéanyagot a szivattyuhazba.

3. Ontse mindaddig, amig a kendanyag szintje el
nem éri legalabb a kémlelényilason a minimalis
szint jelzést.

A sziikséges kendanyag-mennyiségrél
lasd: 10.1.4.

i o

7.5 Olajcsere a hajtomiiben

1. Vélassza le a szivattyt az elektromos
hal6zatrdl.
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Vegye ki az (A) dugot, és eressze ki az olajat a
hajtémibdl

Az (A) dugdé magneses. Magahoz vonzza az
olajpan talalhaté fémrészecskéket. Tisztitsa
meg a dug6t, tavolitsa el rola a
fémrészecskéket. Ellenérizze, hogy a
tomitégylri nem szennyezett-e, és sziikség
esetén cserélje ki. Helyezze vissza a dugét, és
csavarja be erésen.

Tavolitsa el a szintellenérzé nyilas csavarjat(B)
és a betoltdnyilas dugojat (C), és addig toltse fel
olajjal, amig az a szintjelzé nyilasnal meg nem
jelenik. Varjon egy kicsit, hogy a bentragadt
levegd eltavozzon. Helyezze vissza és szoritsa
meg a (B) és (C) dugdkat.

i o

A sziikséges kendanyagokat lasd: 10.2.

7.6

7.6.1

Kapcsolja ra a szivattyara az aramellatast.
A szivattyutdomlé cseréje

A szivattyutdomlé eltavolitasa
Vélassza le a szivattyt az elektromos
héal6zatrdl.

Zarja el az 6ssze elzar6 szelepet a szivé és a
nyomo vezetékeken, hogy ezzel is csdkkentse
a veszenddbe mend termék mennyiségét.
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Az (A) talcat helyezze a szivattyufej aljan
talalhaté leereszt6 csavar ala. A talca legyen
elég nagy ahhoz, hogy beleférien a
szivattyUfejbdl leeresztett, esetleg termékkel is
szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leeresztd dugét (B). Fogja fel a talcaval a kiomlé
kenéanyagot. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
hatulra szerelt 1égzé szelep nincs eltémédve.
Csavarja vissza a leereszté csavart.

Lazitsa meg a tartécsavarokat (A) a szivo és
nyomé vezetékeken egyarant. Kapcsolja le a
szivo- és nyomoévezetékeket.

A tartécsavar (B) meglazitasaval lazitsa meg a
bilincset (A) a bemeneti és kimeneti nyilasoknal
egyarant.

Hizza ki a tomlé végeibdl a betéteket (B) és
vegye le a csébilincseket (A). Ezt az eljarast
ismételie meg a bemeneti és kimeneti
nyilasoknal.
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7. Lazitsa meg a kengyel (B) tartécsavarjait (A),
és tavolitsa el a csavarokat. Hizza le a kengyelt
és a tdmlbrogzitét (C) a tomlérél. Ezt az eljarast
ismételie meg a bemeneti és kimeneti
nyilasoknal.

8. Huzza le a tomitégydrit (A). Ellenérizze, hogy a
tomitégylri nem szennyezett-e, és sziikség
esetén cserélje ki. Ezt az eljarast ismételje meg
a bemeneti és kimeneti nyilasoknal.

9. Kapcsolja be a az aramellatast.
10. Tolja ki a tomlét (A) a szivattyibol a motor
jaratasaval.

FIGYELEM!
A A motor jaratadsa kézben:
- Ne alljon a szivattyu

csécsatlakozasa elé.
- A toml6t ne préobalja meg kézzel
vezetni.

7.6.2 A szivattyufej megtisztitasa
1. Vélassza le a szivattyt az elektromos
héal6zatrdl.
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A fedél (B) a tartocsavarok (A) kicsavarasa utan
vehet§ le.

Ellenérizze, hogy a tomitégylrid (C) nem
szennyezett-e, és szilkség esetén cserélje ki.

Tiszta vizzel 6blitse le a szivéfejet, és tavolitsa
el a maradékanyagokat. Ne maradjon 6blitéviz
a szivattyufejben!

Ellendrizze a nyomdépapucsokat, nem kopottak
vagy sérultek-e. Szikség esetén cserélje
ezeket. Lasd: 7.7.1. Tovabbi informéciok a
karbantartasi tablazatban: 7.2.

VIGYAZAT!
A Ha a nyomopapucsok elhasznalédottak,

csokken a tomlé kompresszios ereje. Ha a
kompresszié alacsony, az csokkenti a
szivattyu teljesitményét, mert a
szivattylzott anyag visszaaramlik.

A visszafolyas csokkenti a szivattyd témlé
hasznos élettartamat.

7.6.3

Helyezze vissza a fedelet és hlzza meg
megfelelé erésséggel a tartécsavarokat. Lasd:
10.1.6.

Kapcsolja ra a szivattylra az aramellatast.

A szivattyutdomlé felszerelése

Tisztitsa meg kivulrél az (0j) szivatty(tomlét, és
teliesen kenje meg Watson-Marlow Bredel
Genuine Hose Lubricant kenéanyaggal.
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Az egyik nyilason at llessze be a
szivattyatomlét (A).

Jarassa a motort, s az a tomlét behlzza a
szivattydhazba. A forgorész felveszi a tomlét.
Allitsa le a motort, amikor a témlé a
szivattythdz ~ mindkét oldalan  egyenl6
mértékben all ki.

FIGYELEM!
A A motor jaratadsa kézben:
- Ne alljon a szivattyu

csécsatlakozasa elé.
- A tdml6t ne prébalja meg kézzel
vezetni.

El6szor illessze fel a bemeneti nyilast. Helyezze
be a tomitégyrdt.

Felszerelés elétt  ellenérizze, hogy a
tomitégylrd (A) nem deformalédott vagy
szennyezett-e, és sziikség esetén cserélje ki.

Felszerelés elétt  ellenérizze, hogy a
szoritobilincs nem sériilt-e, és szikség esetén
cserélje ki. Huzza fel a karima tartékengyelét
(B) és a tomldbilincset (C) egyutt a tomldre.
lllessze egymasra a karimatartd kengyel és az
eléoldali nyilas furatait. lllessze fel és csavarja
be a két tartdcsavart (A), amig ezek kb. 5 mm-
re esnek a furattdl, tehat maradjon rés a
tartokengyel és a furat kdzott.
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9.

CsuUsztassa a betétet (B) a karimaba (A) és
nyomja be a betétet a tdmlébe. A kdnnyebb
Osszeszerelés érdekében, ha sziikséges, kenje
meg a betétet Watson-Marlow Bredel Genuine
Hose Lubricant kenbanyaggal. A peremben
lévé lyukak (A) illeszkedjenek a karimatartd
kengyel lyukaihoz (C). Ellenérizze, megfeleld
helyen van-e a betét. Ha nem j6 az
elhelyezkedése, szivaroghat a termék vagy a
kenéanyag.

Szerelje fel a szivocsGvezetéket (B) és a
tartocsavarokat (A). Huzza meg be megfeleld
nyomatékkal a tartécsavarokat.

Forgassa el a forgérészt gy, hogy a tomlé (A)
jol hozzanyomddijon a karima felszinéhez (B).

Ezutan teljesen hluzza meg a karimatartd
kengyel (B) tartocsavarjait (A). Ugyelien a
megfelelé nyomatékra. Lasd: 10.1.6.
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10.

11.

12.

7.7

7.7.1

llessze a toml6szorit6 bilincset (A) a
karimatarté kengyel O-gy(rijéhez, és hlzza
meg a tartocsavart. Ugyelien a megfelel
nyomatékra. Lasd: 10.1.6.

Ezutan illessze fel a masik bemeneti nyilast. Itt
jarjon el ugyanigy, mint az els6 esetben: a
bemeneti nyilas esetében.

Toltse fel a szivattydfejet Watson-Marlow
Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyaggal.
Lasd: 7.4.

A tartalék alkatrészek cseréje

A nyomépapucsok cseréje

Jarassa a motort addig, mig az egyik
nyomopapucs (B) az ellen6érzé ablaknal (A)
meg nem jelenik.

Vélassza le a szivattyt az elektromos
halézatrol.

Az (A) talcat helyezze a szivattyl burkolatan
talalhaté leeresztd csavar ala. Tavolitsa el a
leeresztd dugét (B). Fogja fel a talcaval a kiomlé
kendanyagot. Csavarja vissza a leeresztd
csavart.
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4.

A fedél (A) a tartdcsavarok (B) kicsavarasa utan
vehet§ le.

Lazitsa meg a nyomépapucs (B) tartocsavarjat
(A), és tavolitsa el a papucsot. Tavolitsa el a
hézagolé-lemezeket (C), ha vannak.

Helyezze fel ismét a hézagolokat (C). Tegye
helyére az (Uj) nyomopapucsot (B), és
ellenérizze, hogy jél allnak-e a NordLockhe
(new) pressing shoe (B), check that the Nord-
Lock®-gyiiriik (D), és néhany fordulattal hiizza
meg a tartécsavar(oka)t (A). Lasd: 10.1.6.

Vizsgélja meg a tomitést (C), és ha szikséges,
cserélje ki. Helyezze vissza a fedelet (B).
Ugyelien, hogy mind a négy csavar (A)
visszakeriljon a helyére, és a megfeleld
sorrendben (egymassal szemben) legyenek
meghuzva. Lasd: 10.1.6.

Kapcsolja be a az aramellatast.
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10.

11.

12.

7.7.2

Jarassa a motort addig, mig a masodik
nyomopapucs el nem helyezkedik a bemeneti
és kimeneti cs6csonk kdzott.

Valassza le a szivattyt az elektromos
héal6zatrdl.

A 4-9. pontok szerint ismételje meg az eljarast a
masodik nyomdépapucs le- és felszerelésénél.

Toltse fel a kenéanyagot. Lasd: 7.4.

Témités, csapagy és koptatogydlirii cseréje
Tavolitsa el a tomlét. Lasd: 7.6.1.

Vélassza le a szivattyt az elektromos
halézatrol.

A fedél (B) a tartdcsavarok (A) kicsavarasa utan
vehet§ le.

Ellen6rizze, hogy a tdmitégyldri (C) nem
szennyezett-e, és szikség esetén cserélje ki.

Néhany fordulattal lazitsa ki a nyomopapucs (B)
tartécsavarjait (A). Tavolitsa el a hézagol6-
lemezeket (C), ha vannak.
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6. Tavolitsa el a rotort (A) két feszitbvas
segitségével. Helyezze mindkét feszitévasat a
rotor jarataiba (B), majd nyomja meg a rotort az

agy feldl.

7. Tavolitsa el a Seeger-gydrit (A) megfeleld
szerszammal.

8. A megdfelel6 szerszammal szerelie le a

csapéagyakat (A), a tavtarto gydr(t (B) és a tarté
Seeger-gydr(t (C).

9. Tavolitsa el a tomitést (A). Tisztitsa meg és
zsirtalanitsa a furatot.
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10.

11.

12.

13.

Az Uj tomitést (A). A tdmitést helyes oldalaval
kell beszerelni (B). A nyitott oldal nézzen a
szivattyd-fedél iranyaba.

Faékekkel tamassza ald a rotort, a kiillékhoz
képest 90°-0s szdgben, ugy, hogy kdzben a
gylra (A) lefelé nézzen. Nem tul erésen Usse
meg a ragasztott koptaté gy(r( hatoldalat.
Mikdzben évja a gylriit és a tobbi alkatrészt a
séruléstdl.

Forditsa at a forgorészt. Az Uj koptatogylri (A)
hornyai és a forgorész legyenek tisztak,
szarazok és zsirmentesek. Alkalmazzon a
rotoron is és a koptatogytiriin is Loctite® 641-et
vagy 603-at. Forditsa a gydr(t kapos végével
felfelé. Mulanyagkalapaccsal Utbgesse ra a
rotorra a gy(riit, amig az teljesen ra nem megy.

Gy6zd6djén meg arrél, hogy az agy tiszta és
zsirmentes. Majd ezek utdn helyezze be a
csapagyakat és a gy(r(iket.

A csapagyak kénny( szilard illesztéssel vannak
az agyon. Présszerszam segitségével nyomja
ré a forg6részt az agyra.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Szerelje be a tarté Seeger-gydirdit (A).

Helyezze be a rotort (A). A forgérész mozgo
illesztéssel keril a csapagyakra. Nyomja a
forgorészt a az agyra megakadasig.

Helyezze fel ismét a hézagoldkat (C). Tegye
helyére az (Uj) nyomoépapucsot (B), és
ellenérizze, hogy jél allnak-e a NordLockhe
(new) pressing shoe (B), check that the Nord-
Lock®-gyiiriik (D), és néhany fordulattal hiizza
meg a tartécsavar(oka)t (A). Lasd: 10.1.6.

Vizsgélja meg a tomitést (C), és ha szikséges,
cserélje ki. Helyezze vissza a fedelet (B).
Ugyelien, hogy mind a négy csavar (A)
visszakeriljon a helyére, és a megfeleld
sorrendben (egymassal szemben) legyenek
meghuzva. Lasd: 10.1.6.

Kapcsolja ra a szivattylra az aramellatast.

Helyezze fel az (0j) szivattyd tomlét. Lésd:
7.6.3.
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7.8 A kompresszio beallitasa (betétlapokkal)

A hézagol6 alatétek betétele és eltavolitasa el6tt vegye
le a szivatty(-fedelet. A 10.1.7 alapjan meg tudja
hatarozni, hogy hany alatétre van az adott esetben

sziiksége.

AN

VIGYAZAT!

A t0l sok alatét tulzott kompressziét
eredményez a szivattyatomlében,
megterheli a szivattyufejet és a tomli6t, ami
csOkkentheti a szivatty(tomlé és a
csapagyak élettartamat.

AN

VIGYAZAT!

Ha tul kevés a gydr(, alacsony lesz a
kompresszié, nem hatékony a szivatty(zas
és csUszas visszafolyas kdvetkezhet be. A
visszafolyas csokkenti a szivatty( tomlé
hasznos élettartamat.

1. Jarassa a motort addig, mig az egyik
nyomopapucs (B) az ellen6rzé ablaknal (A)
meg nem jelenik.

Vélassza le a szivattyt az elektromos

halézatrol.
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Az (A) talcat helyezze a szivatty( burkolatan
talalhatd leereszté csavar ald. Tavolitsa el a
leeresztd dugét (B). Fogja fel a télcaval a kiomlé
kenbanyagot. Csavarja vissza a leeresztd
csavart.

A fedél (B) a tartdcsavarok (A) kicsavarasa utan
vehetd le.

Néhany fordulattal lazitsa ki a nyomépapucs (B)
tartécsavarjait (A). Helyezze fel vagy tavolitsa el
a szlikséges szamu alatétlemezt (C), hogy a
megfeleld darabszamban legyenek a
berendezésben. Lasd: 10.1.7.

Huzza meg megfeleld6 nyomatékkal a
nyomépapucs tartécsavarjait. Lasd: 10.1.6.

Helyezze vissza a fedelet (B). Vizsgélja meg a
tomitést (C), és ha szikséges, cserélje ki.
Ellenérizze, hogy a minden csavar (A)
visszakerilt-e, és a megfelel6 sorrendben —
egymassal szemben - lettek-e meghlzva a
megadott forgatbnyomaték hataraig. Lasd:
10.1.6.

Kapcsolja be a az aramellatast.
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8. Mozgassa a motort addig, mig a masodik
nyomopapucs el nem helyezkedik a bemeneti
és kimeneti csécsonk kozott.

9. Valassza le a szivattyt az elektromos
héal6zatrdl.

10. Ismételie meg az eljgrast ennél a
nyomdpapucsndl: ismételije meg a 4., 5., 6. és
7. lépéseket,

11. A szell6zén keresztill toltse fel kendanyagot.
Lasd: 7.4.

7.9 Kilon rendelhet6 szerelvények

7.9.1 Magas folyadékszint Usz6szelep felszerelése
Kapcsol6 teljesitménye: 230 VAC, 2 A, max. terhelés:

40 VA.

1. Szerelie le a szivattyd hétoldalan [évé
szabvanyszer(i szell6z6t (B) a csatlakoz6
részrél (A).

2. Huzza le a szell6zésapkat (A) a szell6zérdl (B).
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3. Cserélje a szabvanyos szell6z6 sapkat a magas
szintet jelzd Uszokapcsoloval ellatott sapkéara
(A), és ezt csUsztassa ra a szell6zére.

4. Szerelje fel a szell6zét (B) szivattyl hatoldalara,
a csatlakozé részre (A).

5. Csatlakoztassa a villamos hal6zatra a magas
folyadékszint Uszészelepet. Ne feledje, hogy az
UszOszelep elektromos érintkezése normal
esethen zarva van (NC). Ha a kendanyag
szintje (tul) magas, az érintkezés megszakad.

7.9.2 Alacsony szintii Usz6 kapcsol6 beszerelés
Kapcsolo teljesitménye: 230 VAC, 2 A, max. terhelés:
40 VA.

1. Ha a szivattyl fel van tdltve ken6anyaggal,
akkor azt el6bb le kell engedni. Az (A) talcat
helyezze a szivattyl burkolatan talalhato
leeresztd csavar alid. Tavolitsa el a leeresztdé
dugét (B). Fogja fel a talcaval a kiémlé
kendanyagot. Csavarja vissza a leeresztd
csavart.
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2. Szerelje le (A) és (B) dugokat a szivattyufej
hatoldalan.
llessze (C) és (D) gyorscsatlakozokat mindkét
nyilasba.
Mindkét — (E) és (F) csatlakozécsovet
bilincselje 6ssze a felszallé csére (G) és a
gyorscsatlakozoékra (C, D).

3. Csatlakoztassa villamos hal6zatra a magas és
az alacsony szint Uszokapcsol6it. Ne feledje,
hogy az Uszészelep elektromos érintkezése
normal esetben zarva van (NC).

Ez annyit jelent, hogy:

. a magas szint Uszokapcsolé nyit, ha
(tdl) magas a kendanyag szintje;

. a alacsony szint Uszdkapcsol6 nyit, ha
(tul) alacsony a kenéanyag szintje.

4. A kenbanyag szintjét allitsa vissza az el6irt
szintre. Lasd: 7.4.

7.9.3 Fordulatszamlalé beszerelése

1. Helyezze az indukcids érzékel6t (A) az titkdzére
(B), és édllitsa X" méretre az alabbi tablazat P S
szerint. 25 Nm nyomatékkal szoritsa meg a L
beallité anyat. =

T

"X" méret £ 0,1 mm | .
SPX25 SPX32 I
26 mm 28,5 mm | |
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Vegye le azt az utkdz6t (A), amely a
szivattylhaz hatanak kozepe tajan talalhaté.
Ellenérizze, hogy a tomitégylrd (B) nem
roncsolodott-e, és szilkség esetén cserélje ki.

Az tkoz6t az induktiv érzékelével (A) és a
témitdgydrajével (B) szerelje fel a
szivattyUhazra. .

Csatlakoztassa a hal6zathoz az érzékel6t.

A kenbanyag szintjét allitsa vissza az el6irt
szintre. Lasd: 7.4.
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8.2

Téarolas
Tomlészivattyd

A tomlbszivattyut és a szivattyl alkatrészeit
szaraz helyen kell tarolni. A szivatty( és annak
alkatrészei nem lehetnek -40 °C-nal
alacsonyabb és  +70°C-nal magasabb
hémérsékleten.

A bemeneti és kimeneti nyilasokat le kell fedni.
Akadalyozza meg a kezeletlen alkatrészek
korrézidjat. Ehhez hasznédljon megfeleld
védbeszkdzoket és csomagolo-anyagokat.
Hosszl Uzemsziinet vagy tarolas esetén a
szivattyatdomlére nehezed6 statikus terhelés
tartds alakvéltozashoz vezethet, ez pedig
csOkkenti a szivattyatomlé élettartamét. Ennek
megel6zése érdekében tavolitsa el az egyik
nyomopapucsot. Mozgassa a motort addig, mig
a méasodik nyomépapucs el nem helyezkedik a
bemeneti és kimeneti csécsonk kozott. llyen
maodon nincs terhelés alatt a szivattyatomlé.

Szivattyatomlé
A szivattyGtomlét hilvos, sotét helyen kell

tarolni. A tdmld anyaga 2 év alatt eléregszik, és
ezzel csokken az élettartama.
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9 Hibaelharitas

FIGYELEM!
A Mielétt barmilyen munkat végezne a

szivattyln, valassza le és zarja le az
aramellatast.

Varjon két percet a kondenzatorok
fesziiltségmentessé valasa érdekében.
Erre akkor van sziikség, ha a motor motor
frekvenciavaltés hajtassal van ellatva, és
az aramellatasa egyfazisu.

Ha a szivattyd nem mikddik (hibatlanul), az alabbi ellenérzéjegyzék alapjan eldontheti,
el tudja-e haritani sajat maga a hibat. Ha nem tudja elhéaritani a hibat, forduljon a
Watson-Marlow Bredel helyi képvisel§jéhez.

Jelenség Lehetséges ok Elharitas

A szivatty( nem lGizemel. | Nincs fesziiltség. Ellenérizze, hogy a
héalézati kapcsolé be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze a szivattyu
aramellatasat.

Lelassult a forgérész. Ellenérizze, hogy a
lassulast nem a témld
helytelen felszerelése

okozza-e.
A kenbanyag szintjét Ellenérizze, hogy nem a
ellen6rzd rendszer kendanyag szintjét
aktivalva van. felligyeld rendszer allitotta-

e le a szivattyut.
Ellenérizze, hogy a
kendanyag szintjét
felligyeld rendszer
mikddik-e, vagy
ellenérizze a kenéanyag
szintjét.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

Magas

szivattyahémérséklet.

Nem normal kenéanyagot
hasznal a témléhoz.

A megfelelé kenéanyag
kivalasztasahoz forduljon a
Watson-Marlow Bredel
képviselethez.

Alacsony ken&anyagszint.

Toltson be Watson-Marlow
Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyagot. A
sziikséges kendanyag-
mennyiségrél lasd: 10.1.4.

A szivattyuzott anyag
hémérséklete tul magas.

A termék hémérsékleti
tartomanyardl érdeklédjén
a Watson-Marlow Bredel
képviselettdl.

Bels6 strlédas a tomlében,
amelyet blokkolt vagy
elégtelen szivasi jellemzék
okoznak

Ellenérizze, nem dugultak-
e el a vezetékek és a
szelepek. Ugyeljen, hogy a
szivovezeték hossza a
leheté legrévidebb,
atmérdje pedig a lehetdé
legnagyobb legyen.

Tul sok hézagol6 lemez

Tekintse meg a
diagrammot. Lasd: 10.1.7.
Téavolitsa el a felesleges
alatétlemezeket.

Tul gyors a szivattya.

Csokkentse minimalisra a
szivattyl sebességét. A
szivattyl optimalis
sebességével
kapcsolatban érdeklédjon
a Watson-Marlow Bredel
képvisel&jénél.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

Alacsony kapacitas és/
vagy nyomas.

A szivOvezeték
elzaroszelepe (részben)
zarva van.

Nyissa ki teljesen az
elzaroszelepet.

Kevés hézagolblemez.

Lasd még a tablazatot:
10.1.7. A megfelel6é
szamban helyezzen be
alatétlemezeket.

Elszakadt vagy nagyon
kopott a tomlé.

Cserélje ki a toml6t. Lasd:
7.6.

A szivocs6 (részben)
eldugult, vagy tul kicsi a
teljesitmény a szivé
oldalon.

Ellendrizze, nincs-e

eldugulva a szivécso, és
gondoskodjon megfeleld
mennyiség( folyadékrol.

A csatlakozasok és a
témlészoritd bilincs nem
megfeleléen van
felszerelve, ezért a
szivattyu leveg6t sziv.

Szoritsa meg a
csatlakozasokat és a
bilincseket.

A tomléb telitettsége nem
kielégit6é, mert tul nagy a
sebesség a szivattyuzott
folyadék viszkozitdsdhoz
és a bels6 nyomashoz
képest.

Tul hosszu és/vagy tul
szik a szivécsé.

Ha tovabbi ajanlasokra van
szuksége, forduljon a
kozeli Watson-Marlow
Bredel képviselethez.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

A szivattyu és a

csérendszer beremeg.

A szivo- és nyomocsovek
nincsenek megfeleléen
régzitve.

Ellenérizze és rogzitse a
csOveket.

A nagy sebességl
szivattylzas hosszl szivo-
vagy nyomovezetékekkel
vagy nagy fajsullyal
parosul, vagy mindezek
egylttesen fordulnak elé.

Csokkentse a sebességet.
Ahol lehet, csdkkentse a
vezetékek hosszat. Ha
tovabbi ajanlasokra van
sziiksége, forduljon a
kdzeli Watson-Marlow
Bredel képviselethez.

Kicsi a szivo- és/vagy
nyomocsd
keresztmetszete.

Alkalmazzon nagyobb
atmérgji szivo-/
nyomovezetékeket.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

A tomlé élettartama
rovid.

Agressziv vegyi anyagot
szivattyuztak.

Ellenérizze, hogy a
szivattyuzott folyadék
megfelel-e a tdtmlé
anyagahoz. A megfeleld
tomlé kivalasztasahoz
kérje a Watson-Marlow
Bredel képviseléjének
tanacsat.

Tul gyors a szivattyu.

Csokkentse a sebességet.

Magas kimeneti nyomas

A maximalis (izemi nyomas
1600 kPa. Ellenérizze,
nincs-e eltémdédve a
nyomovezeték, teljesen
nyitva vannak-e az
elzardszelepek, és jol
mikodik-e a
nyomascsokkentd szelep
(ha vanilyen a
nyomovezetéken).

A termék hémérséklete tul
magas.

A megfeleld tomld
kivalasztasahoz kérje a
Watson-Marlow Bredel
képviseléjének tanacsat.

Nagy ingadozas.

Valtoztasson a szivasi és
nyomasi korilményeken.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elhéritas

A tdml6 beszivodott a
szivattyuba.

A szivattyufejben nincs
vagy kevés a témléhoz
sziikséges kenbanyag.

Toltsén be kenbéanyagot.
Lasd: 7.4.

Nem megfelelé
kendanyag: a
szivattyUfejben nem
Watson-Marlow Bredel
Genuine Hose Lubricant
kendanyag van.

A megfeleld kenéanyag
kivalasztasahoz forduljon a
Watson-Marlow Bredel
képviselethez.

Extrém bemeneti nyomas
— t6bb, mint 300 kPa.

Csokkentse a bemeneti
nyomast.

A kenbanyag szivarog a
karimatarté kengyelnél.

A téml6ben
0sszenyomhatatlan targy
akadt el. A toml6ét nem
lehet 6sszenyomni, ezért
azt a szivattyu behizza.

Tavolitsa el a tomlét,
keresse meg az akadalyt,
és szikség esetén cserélje
ki a témlét.

Lazak a karimatarto
kengyel csavarijai.

A megadott nyomatékkal
hlizza meg a csavarokat.
Lasd: 10.1.6.

Laza tdml6bilincs-
csavarok.

A megadott nyomatékkal
huzza meg a csavarokat.
Lasd: 10.1.6.

A téml6 kendanyaga
szivarog a szivattyufej
Utkdzoéz6ndjanal (,puffer
zéna").

Sérult tomitégyra

Cserélje ki a gydrat

Jar a motor, de a
forg6rész nem.

Sériilt torésfelllet a
forgérészen.

Cserélje ki a forgorészt.
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10 Miiszaki leiras
10.1  Szivattyufej

10.1.1 Teljesitmény

Leiras SPX25 SPX32
Max. teljesitmény, folyamatos [m3/h] 1.80 3.25
Max. teljesitmény, megszakitassal [m3/h]" 2.88 5.25
Fordulatonkénti teljesitmény [l/rev] 0.300 0.625
Max. megengedhetd izemi nyomas [kPa] 1600
Megengedett kérnyezeti hémérséklet [°C] -20 és +45 fok kozott
A termék. megengedett hémérséklete [°C] -10 és +80 fok kozott
Zajszint 1 m tavolsagban [dB(A)] 70
* Megszakitott Uzem: "2 6ra Uizemelés utan legalabb 1 6ran at hagyjuk lehilni a szivattyat.”
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10.1.2 Anyagok

Szadm Leiras Anyag

1 | Szivattydhaz Ontéttvas

2 |Fedél Ontottvas

3 |Szivattyd forgorész Ontoéttvas

4 Nyomopapucs Aluminium

5 Szivattyd aldtdmasztas Galvanizalt lagyvas
6 Karimatartd kengyel Galvanizalt lagyvas
7 A fedél szerel6 anyagai Galvanizalt lagyvas
8 A meghajt6 rendszer szerelé anyaga Galvanizalt lagyvas
9 A szivattyl labanak szerel6 anyagai Galvanizalt lagyvas
10 |Tomités Neoprén vagy nitril
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10.1.3 Feliiletkezelés

o A felulet el6készitése utan egy réteg kétkomponensi akrilat kerdl a fellletre a
védelem érdekében. Az alapszin RAL 3011, de opciondlisan mas szinek is
elérheték. A fellileti kezelés részleteit illetéen forduljon a Watson-Marlow Bredel
képviselethez.

o Minden galvanizalt alkatrész elektrolitos cinkréteget kap 15-20 mikron

vastagsagban.

10.1.4 Szivattyu kendanyag-tablazat

SPX25 SPX32
Kendanyag Watson-Marlow Watson-Marlow
Bredel Genuine Bredel Genuine
Hose Lubricant Hose Lubricant
kendanyag kendanyag
Sziikséges mennyiség [liter] 1.5 35

A Watson-Marlow Bredel Genuine Hose Lubricant be van jegyezve az NSF-nél: NSF
regisztraciés szam: 123204; kategéria kod: H1. Lasd még: www.NSF.org/USDA.

° A biztonséagi adatlappal kapcsolatosan tovabbi informéaciokért forduljon a
1 Watson-Marlow Bredel képviselethez.
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10.1.5 Sulyok
Leiras Suly [kg]

SPX25 SPX32
Szivattyufej 39 58.5
Karima csatlakozas (2x), betétek nélkil 3.72 5.52
Rozsdamentes acél betét (2x) 0.26 0.36
T6émld 2 3
Kendanyag 25 4.4
Szivattyufej, 6sszesen 47.5 71.8
Szivattyl alatamasztas 5.7 7.1
Szerel6anyag, TWK szivattyUfej 0.3 0.3
Hajtomi (B3-B5 tipus) 15.5 21
Elektromotor 17.3 25.7
Varmeca 3 3
A készulék teljes sulya 89.3 128.9
Szivattyu fedele (ellenérzd ablakkal) 9.4 125
Forgoérész 5.4 8.3
Nyomopapucs 0.4 0.7
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10.1.6 EI6irt nyomatékok

Szam Leiras Nyomatékok [Nm]
SPX25 SPX32
A Nyomopapucs 64 64
B Fedél 50 50
C Tomlészoritd bilincs 25 25
D Karimatarté kengyel 50 50
E |Alatdmasztas 25 85
F Hajtém 25 50
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10.1.7 Az alatétlemezek miuszaki leirasa

. Ha a hémérséklet 60 fok C folott van, mindig a tablazatban jelzettnél eggyel
kevesebb hézagol6 alatétet hasznaljunk!
. A hézagol6 alatétek szamat mindig felfelé kell kerekiteni.
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10.2 Kenéanyag tablazat - hajtomi

Az alébbiakban néhény, a koaxialis hajtomihoz ajanlott kendanyagot tekintlink at. Az
esetek tobbségében az ISO VG 220 asvanyi olajokat ajanljuk. Szélséségesen magas
hémérséklet, vagy viszonylag széles hémérsékleti skala esetén szintetikus olajok
hasznédlatat ajanljuk. Ha tanacsra van sziksége, forduljon a kozeli Watson-Marlow
Bredel képviselethez.

Ajanlott kenéanyagok a Watson-Marlow Bredel kozés tengelyii hajtomiiveihez
Olaj tipusa Asvanyi olyaj Szintetikus olaj
Olajcsere 5000 oraban 20.000 éraban
minden
Kornyezeti -10°C—-+40°C -40°C-+80°C -30°C - +60°C
hémérséklet
DIN (ISO) CLP (CC) CLP HC CLP HC
ISO, NLGI VG220 VG220 VG150
Mobil Mobilgear 630 Mobil SHC 630 Mobil SHC 629
Shell Shell Omala 220 Shell Omala 220 HD
Kliber Kliberoil GEM 1-220 Klibersynth GH4-220 | Klubersynth EG 4-150
Aral Aral Degol BG 220 Aral Degol PAS220
BP BP Energol GR-XP 220
Tribol Tribol 1100/220 Tribol 1510/220
Texaco Meropa 220 Pinnacle EP220 Pinnacle EP150
Optimol Optigear BM 220 Optigear Synthetic

A220

Fuchs Renolin CLP 220 Renolin Unisyn CLP220
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Ajanlott kenéanyagok a Watson-Marlow Bredel kdzos tengelyi hajtomiiveihez

Olaj tipusa Szintetikus olaj

Olajcsere 20.000 6raban

minden

Kérnyezeti -30°C--10°C -30°C-+60°C -30°C-+40°C
hémérséklet

DIN (1SO) CLP HC HCE E

ISO, NLGI VG32 VG460 VG460

Elelmiszer-mindsités” Biol6gia™

Mobil Mobil SHC 624

Shell Shell Cassida Fluid GL

460
Kliber Kliber-Summit HySyn Kliber oil 4UH1-460 Kliberbio CA2-460
FG32

Aral Aral Eural Gear 460 Aral Degol BAB 460
Texaco Cetus PAO 46

Optimol Optileb GT 460 Optisynt BS460
* Elelmiszeripari felnasznalashoz. Feleljen meg az USDA (az Egyesiilt Allamok

Mezdégazdaséagi Minisztériuma): a kenéanyag talalkozhat véletlenszer(ien éleimiszerrel.

o A kenbanyag hasznalhaté mez6gazdasagi és természetvédelmi teriileteken.
10.3 Hajtémii

Koaxidlis hajtom ivelt fogaskerekekkel. 2. és 3. fokozatu valtozatként szabvanyszer(.

Felallitas helyzete

Az IM 2001 (IM B35) talplemezes hajtémdi, bordas
tengellyel, fiigg6leges allasban.

Motor adapter

Az elektromotort beleépitették a hajtomihazba, mialtal
annak mérete a lehetd legkisebb.

Rendelheté (motor adaptert)

TC-vel.

Az adapterek 6sszhangban allnak az IEC-B5-tel és a NEMA
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10.4 Elektromotor

Az elektromotor ugy lett kifejlesztve, hogy frekvenciaszabédlyozéval egyiitt lehet
hasznalni. Ha 100% nyomaték van a motor tengelyén — még 5 Hz-en is —, akkor még
nincs szilkség kényszerh(tésre. A PTCk szabvanyazer(ien be vannak épitve.

Védelmi osztaly

IP55/IK08

Szigetelési osztaly

F

Hémérséklet-ndvekedés

B osztalyon beldl

Fesziltség/frekvencia

230/400 V - 3 fazis - 50 Hz

10.5 Frekvenciaszabalyzé

A frekvenciaszabdlyoz6 elére be van programozva, és csak a vezetékekre kell rakotni.

RFI sz(ir6

Integralt B. RFI sz(ré (ipari alkalmazaspk).

Felulvizsgalat

A sebesség, az inditékulcsok, a megallas, elére-hatra
bedllitasa a forgé gombbal.

Vadelmi osztaly

IP65

Vezetékek aramellatasa

3 tipus kaphatd, melynek megvalasztasa az elektromos
halézattdl flgg:

® 200-240 V = 10%; 50/60 Hz £+ 5%; 1 ph
® 200-240 V = 10%; 50/60 Hz * 5%; 3 ph
® 400-480 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 ph
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10.6  Alkatrészek jegyzéke

10.6.1 Attekintés

Szam Leiréas

1 |Fedél szerelvény. Lasd: 10.6.2.

Forg6rész szerelvény. Lasd: 10.6.3.
Szivattyuhaz. Lasd: 10.6.4.
Szivattyu allvany szerkezet. Lasd: 10.6.5.

Karimatarté perem. Lasd: 10.6.6.

oO|lg|lbh|lwWIN

Kenbéanyagok. Lasd: 10.6.7.
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WATSON

10.6.2 Fedél szerelvény

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyu
ny. tipusonként
SPX25 SPX32

1 4 | Hatlapu csavar F101058 F101058
2 4 Alatét F322013 F322013
3 1 |Cimke 225238 232238
4 1 Fedél 225102 232102
5 1 Négyéld tomitégydrd 225123 232123
6 1 Tomitégydrd F342019 F342019
7 1 |Leeresztétolcsér F911502 F911502
8 1 | Tomitégydrl 225156 232156
9 1 | Figyel6ablak 225155 232155
10 5 | Kerek feji csavar F552036

6 F552036
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10.6.3 Forgoérész szerelvény

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyl
ny. tipusonként
SPX25 SPX32

2 Nyomodpapucs 225110 232110
2 14 | Hézagol6 alatét 225107

10 232107
3 4 | Spirdlis szorité foglalat F415084 F415084
4 2 Hatlapu csavar F101060 F101060
5 2 | NordLock®-gydri F349006 F349006
6 1 Zéarbékupak S417007 S417007
7 1 Forgorész 225103 232103
8 1 | Kopé gyiiri 29120202 29120202
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WATSON

10.6.4 Szivattyuhaz

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyu
ny. tipusonként
SPX25 SPX32
1 1 |NR 025020 032020
1 |NBR 025040 032040
1 |CSM 025070 032070
1 |EPDM 025075 032075
2 1 |Szivattylhaz 225101 232101
3 1 |Emelészalag 29065361 29065361
4 1 | Rugés zardalatét F336012 F336012
5 1 Csavar F111096 F111096
6 4 Tomitégyrd F342027 F342027
7 3 | Utkozé F901004 F901004
8 1 Tomités 225114 232114
9 1 Kézdarab F602504 F602504
10 1 Leveg6szelep 29095146 29095146
11 1 |Légzésapka 29065223 29065223
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Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyl
ny. tipusonként
SPX25 SPX32

12 1 Tomités S212411 S212411
13 2 | Csapéagy B141260 B141260
14 1 | Seeger gydri 29095297 29095297
15 1 |Tavtart6 gyrl 29085201 29085201
16 1 | Seeger gydri F343049 F343049

10.6.5 Alatamasztas

1

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyl
ny. tipusonként
SPX25 SPX32
1 4 Csavar F101038 F101080
2 4 Alatét F322012 F322015
3 1 | Szivatty( alatamasztas 225106 232106
4 4 | Rug0s zarbalatét F336011 F336013
5 4 | Anya F301006 F301008
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10.6.6 Karimatarté perem

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkdédja szivattyu
ny. tipusonként
SPX25 SPX32
1 2 | O-gytra S112231 S112271
2 2 Karimatarté kengyel 225197 232197
3 4 | Rug0s zarbalatét F336012 F336012
4 4 Csavar F111096 F111096
5 2 | Toémlészoritd bilincs C122005 C122005
6 2 | Karima 025198 032198
7 2 | Rozsdam. acélbetét 025186 032186
2 | Betét, PVC 025187 032187
2 |Betét, PP 025189 032189
2 | Betét, PVDF 025190 032190
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10.6.7 Kendanyagok

Szam | Men- Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
ny. tipusonként
SPX25 SPX32
1 1 2 | Watson-Marlow 902143 -

Bredel Genuine Hose
Lubricant

1 3 | Watson-Marlow - 908143
Bredel Genuine Hose
Lubricant
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11 EC megfeleléségi nyilatkozat a gépre

(a Gépészeti direktiva Il A fliiggelékének megfeleléen)

Mi, a Watson-Marlow Bredel B.V.

Sluisstraat 7

P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Hollandia

ezennel sajat felelésségiink teljes tudataban kijelentjik, hogy a kévetkezé gép:

szivattyutdomlé tipusa: SPX sorozat,

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, 6sszhangban van a kovetkez6 direktivak
feltételeivel:

2006/42/EC
ATEX direktiva 94/9/EK (ha alkalmazhato)

és megfelel a kdvetkezd szabvanyokkal és egyéb specifikaciokkal:

NEN-EN-ISO 12100-2, NEN-EN-IEC 60204-1, NEN-EN 809.

The Netherlands, Delden Jaap Gaakeer
2009. november 27. Vezérigazgatd
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12 Gyartoi nyilatkozat

(a Gépészeti direktiva Il B fliggelékének megfeleléen, azon gépekhez, melyek
nem tudnak fliggetlentl miikédni, tovabba a gép alkatrészeihez)

Mi, a Watson-Marlow Bredel B.V.

Sluisstraat 7

P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Hollandia

ezennel sajat felel6sségiink teljes tudataban kijelentjik, hogy a kévetkezé gép:

szivattyutomlé tipusa: SPX sorozat,

melyre a jelen nyilatkozat vonatkozik, és melynek részét kell képeznie a gépnek a
Gépészeti direktivanak megfeleléen, 6sszhangban van a kévetkez6 szabvanyokkal és
egyéb specifikaciokkal:

NEN-EN-ISO 12100-2, NEN-EN-IEC 60204-1, NEN-EN 809.

A terméket, melyre a jelen nyilatkozat vonatkozik, nem szabad addig Gizembe helyezni,
amig a gép, mely ezt a gépet magaban fogja foglalni, meg nem kapta a megfeleléségi
nyilatkozatot a vonatkozé eurépai direktivaknak megfeleléen.

The Netherlands, Delden Jaap Gaakeer
2009. november 27. Vezérigazgato

73



Gyartdi nyilatkozat

74



Biztonsagi adatlap

13

Biztonsagi adatlap

Termékhasznalati és szennyezésmentesitési nyilatkozat

Az Egészségvédelmi és biztonsagi eldirasok értelmében a felhasznalé kételes ezen nyilatkozatban
meghatéarozni, hogy a Watson-Marlow Bredel B.V.-hez vagy barmely leanyvallalatahoz, képvisel6jéhez
visszakuldésre kertlé berendezéssel milyen anyag(ok) kertilt(ek) kapcsolatba. Ennek elmulasztasa a javitas
elhizédasat vagy adatszolgaltatasra valo felhivas kiadasat eredményezheti. Ezért kérjik, tdltse ki ezt az
Grlapot, hogy még a berendezéselem(ek) érkezése el6tt megkapjuk a sziikséges informaciokat. Egy kitoltott
példanyt kell elhelyezni a termékeket tartalmazé csomag kiilsé oldalan. A berendezés(ek) visszakuldés el6tti
tisztitdsaért és szennyezésmentesitéséért a felhasznalo felel6s.

Minden egyes tételre vonatkozéan killén szennyezésmentesitési nyilatkozatot kell kitolteni. RGA sz. .........

1 Cégnév:
Cim:
IFANYIOSZAM ...t
Telefon: o FaX: it
2 TerMEK ..ooiiiiiie 3.4 Ha vegyianyag-maradvanyok mutatkoznak,
. tisztitofolyadékot kell alkalmazni;
2.1 Gyéri szam: .
) e e
2.2 Aberendezést hasznaltak mar? D) s
IGEN O NEM O €) et
Ha igen, kerjtik toltse ki teljesen az alabbi ) e
részeket.
Ha nem, akkor csak az 5. pontot tdltse ki
3 Aszivattylzott anyag leirasa 4 lgazolom, hogy a berendezéssel csak a fentebb
) ) leirt anyag(ok) kerult(ek) kapcsolatba, valamint
3.1 Vegyi anyagok megnevezése: hogy az itt szereplé informaciok valsagosak, és a
széllitmanyoz6t az esetleges veszélyes anyagok
jelenlétérdl tajékoztattam.
5 AIAITAS oot s
NBV it
3.2 Az anyagok kezelésénél kovetends BEOSZIAS ..ottt
ovintézkedések: DALUM .
B) et Megjegyzés:
b) ......................................................................... SZO|gé|tatéSUnk témogatésa él’dekében I'r]ale
[ OO O PP PP PTOPPROPOE a tapasztalt rendellenességet.
) oot
3.3 Az emberi szervezettel val6 érintkezés esetén mi

a teendd:
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29210305 TS02-023-D

Watson-Marlow Bredel B.V.
P.O. Box 47

NL-7490 AA Delden
Hollandia

Telefon: +31 (0)74 3770000
Fax: +31 (0)74 3761175

E-mail: hosepumps@bredel.com
Internet: http://www.bredel.com

@

© 2010 Watson-Marlow Bredel B.V.
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